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OZET

Tiiketici taleplerinin yon degistirmesi ile giiniimiizde klasik triinlerin disinda ¢ok gesitli modellerle calisilmast gerekliligi ortaya
¢ikmaktadir. Model degisimi ile birlikte giysi kalip 6zelikleri ve adetleri, kumas kullanim miktari, kesim ve dikim islem 6zellikleri ve
siireleri de degisim gostermektedir. Bu arastirmada, giysi tiirlerine ait farkli model 6zelliklerinin dikim siiresi lizerinde nasil bir etkiye
sahip olduklarinin incelenmesi amaglanmistir. Bu amagla; 6rnek segilen iiriin gruplarinda farkli giysi modelleri olusturularak, parca
say1ist ve parca ¢evresi Ozelliklerinin dikim siiresine etkilerinin nasil olacag: arastirilmistir. Béylece model 6zellikleri degisiminin dikim
siiresine etkisi ortaya konmustur.

Anahtar Kelimeler: Giysi model 6zellikleri, dikim siiresi, Bilgisayar Destekli Tasarim

ABSTRACT

That the consumer requirements have changed direction, it is required to work with a large variety of models other than classic
products. With the models changing, clothing pattern properties and numbers of pattern, the amount of fabric usage, the cutting and
sewing time have varied. In this research, the aim is to study the effects that different model characteristics which belong to clothing
types have on the sewing time. With this aim; by forming different clothing models in the product groups which have been chosen as
examples, the effects that the characteristics of the number of piecess and the perimeter of pieces have on the sewing time have been
studied. As a result, the effects that the changes in the characteristics of models have on sewing time have been identified.
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1. GIRIS.

GuUndmuzde, musteri talepleri klasik
giysi modellerinin disinda bir egilim
géstermektedir. Onceleri belli model-
lerle ve yuksek sayili sipariglerle gali-
silirken, giinimizde model sayisi ar-
tarken model basina disen Urln sayisi
ise azalmigtir. Bunun nedenleri (On-
dogan, 1998);

-Toplumlarda giyime olan doygunluk
nedeni ile giyimin artik bir gereksinim
olmaktan c¢ikip, bir zevk haline gel-
mesi.

-Ayni Uretim yapan firmalarin artmasi.

Musterinin bu istekleri dogal olarak
Ureticiyi de farkli modellerle galismaya
yoneltmistir. Giysi turleri icin ¢ok farkli
modeller olusturulabilir. Bir giysi Uze-
rinde model olusturmak; giysiyi istenen
yerlerden pargalamak, boélmek, giysinin
klasik formunu degistirmek demektir.
Bu islemi yaparken konfeksiyon agisin-

dan uretim asamalarinin disunulmesi,
Uretimin eldeki mevcut olanaklarla ve-
rimli, ekonomik gergeklestiriimesi 6nem-
lidir.

Bu arastirmada, giysi turlerine ait farkl
model 6zelliklerinin dikim suresi Uze-
rinde nasil bir etkiye sahip olduklarinin
incelenmesi amaglanmigtir. Arastirma-
da, Ornek secilen Urin gruplarinda
farkl modellerin olusturulmasi ile kalip
sayisi ve kalip cevresi 6zellikleri degi-
seceginden, bu 6zelliklerin dikim sure-
sine etkilerinin nasil olacagi arastiril-
mistir. Boylece model 6zellikleri degi-
siminin dikim siresine etkisi ortaya kon-
mustur.

2. KURAMSAL TEMELLER

2.1. Konfeksiyon igletmelerinde
Teknoloji

Teknolojik gelismeler ginumizde, bi-

reylerin diistince ve deger yargilarini

degistirmekle kalmamakta, isletmeler-
de yapisal degisikliklere de neden ol-
maktadir. isletmenin imkanlar cerce-
vesinde, ileri teknolojilerden yararla-
nilmasi ile (Ondogan, 1999):

- Malzeme kayiplari azalmakta,

- Uretim siiregleri kisalmakta,

- Kalite yukselmekte,

- Maliyetler dismekte,

- Guvenli is ortami yaratilmakta ve
- Malzeme akigi hizianmaktadir.

Musteriler artik genel amagli, klasik,
fazla secenedi olmayan (Urinler ile
yetinmemekte, ¢ok daha fazla model
arasindan segim yapmak istemektedir-
ler.

Uretim siirecinde hiz, kalite, maliyet ve
esneklik énemli oldugu icin Ureticiler
teknolojik gelismeleri takip etmektedir.
Teknolojik yeniliklerin kabul gérmesiyle
teknolojik galismalar bir ivme kazan-
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makta ve yeni teknolojiler sunulmak-
tadir. Uretici firmalarin uzun siire de-
vamliliklarini strdurebilmeleri igin tek-
nolojik gelismeleri takip etmeleri bir
zorunluluk haline gelmektedir (Eray,
2002)

Konfeksiyon sanayiinde, hem tasarim
hem de Uretim asamasinda teknoloji
yogdun olarak kullaniimaktadir. Ornegin
CAD sistemi bu amag ile kullanilan
o6nemli bir sistemdir. CAD (Computer
Aided Design-Bilgisayar Destekli Ta-
sarim), bilgisayar yardimi ile bir Grinun
bigimlendiriimesini (tasarimini) ifade
eder (Obuchi, Ozerdad,1996). Uriin
tasarimi, Grlndn kalitesini ve maliyetini
etkileyen temel faktérdir. CAD ile kar-
masik U¢ boyutlu sekiller bilgisayarda
tasarlanarak olusturulmakta ve iki bo-
yutlu bir ekranda, herhangi bir bakis
agisindan ve istenen olgllerde gosteri-
lebilmektedir (Groover, Zimmer,1984).
Konfeksiyonun kalip tasarim asama-
sinda kullanilan CAD Sistemiyle, Ure-
timde kullanilacak her turlt kaliplar ¢i-
karilir, serilendirilir ve pastal planlari
hazirlanir

Bilgisayarli kalip hazirlama ve serilen-
dirme sisteminde Uretim kaliplarinin
bilgisayara aktariimasi iki sekilde ger-
ceklestirilir:

- Ana beden kalibinin elle hazirlanip,
sayisallastirici (digitizer)'da tanimla-
narak bilgisayara aktariimasi.

- Ana beden kalibinin; "bilgisayar arag-
lari (tool) kullanilarak kalibinin hazir-
lanmasi" yéntemi ile bilgisayar orta-
minda hazirlanmasi.

2.2 MTM Zaman Olgiim Yéntemi

MTM (Method’s Time Measurement=
Metod Zamanlarinin Olgiimii), standart

pm————

Sekil 1. Giysi Urtin gruplar

verilerden yararlanarak zaman sapta-
ma yOntemidir. MTM, hareket akigla-
rini temel hareketlere ayristiran bir
metodtur. Bu ydntemde, bir isin ya-
pihsinda gerekli olan hareket akiglari
(déndurme  hareketinin - parmaklarin
cevrilmesi ile veya bilek déndirmesi ile
yapilmasi, gbézle kontrolun bas dén-
dirmeden veya basi déndirerek yapil-
masi gibi) temel alt hareketlere ayris-
tirlarak incelenir (Giner, 2002). MTM
yéntemi F.B. Gilbert ve arkadaslari ta-
rafindan gelistiriimistir. Bir operasyo-
nun gerceklesmesinde belli bir takim
temel hareketler vardir. Bu harekete
etki eden faktorler analiz edilip, bu ha-
reketin yapilmasinda harcanan zaman
“norm zaman” olarak belirlenmis ve
“norm zaman tablolar1” hazirlanmigtir.

MTM ydntemi uygulanmak istenildigin-
de su asamalarin gerceklestiriimesi
gerekir:

- Operasyon analiz edilir.
- Etken sireler belirlenir.

- Norm zaman tablolarindan bu sire-
ler alinir.

- Operasyonu olusturan tim etken su-
reler toplanir ve o operasyon igin
standart birim sure bulunur.

Norm zaman tablolari uluslararasi tab-
lolardir ve ayni operasyon o6zelligine
sahip olmasi sarti ile bulunan birim
sure dinyanin her yerinde gecerlidir.

MTM yodnteminde performans tahmini
yapilmasina gerek yoktur. Zaman de-
gerleri normal performansa (% 100
performans) gore verilmistir. MTM yon-
temi sadece zamanin hesaplanmasin-
da degil, galisma metodlarinin ve riin-
lerin sekillendiriimesinde, is egitiminde,
Ucretlendirmede kullanilabilmektedir.

Konfeksiyon sanayinde MTM yodnte-
minin kullaniimasi agsamasinda 2 norm
tabela degeri kullanilir:

XEl hareketleri tabelasi
xDikis uzunluklari tabelasi

3. MATERYAL VE YONTEM
3.1. Materyal

Bu arastirmanin materyalini, giysi trin
gruplari ve giysi modelleri, konfeksiyon
isletmelerinde kullanilan Bilgisayar Des-
tekli Tasarim Sistemi ve dokuma ku-
maslar olusturmaktadir.

Giysi Uriin gruplari ve modeller:
Arastirma kapsaminda incelenen uriin
gruplari asagida yer almaktadir:

XEtek

xKadin Pantolonu
XElbise

xErkek Mont

Bilgisayar destekli tasarim sistemi:
Giysi kaliplarinin hazirlanmasi ve seri-
lendiriimesi konfeksiyon isletmelerinde
model kalip bélimiinde kullanilan “Bil-
gisayar Destekli Tasarim” sistemi ile
gerceklestirilmigtir.

3.2. Yontem

Her bir Uriin grubuna uygulanacak mo-
dellerin belilenmesinde bazi kriterler
g6zénine alinmigtir. Bu kriterler belir-
lenirken belirli ¢izim eksenlerinden ya-
rarlaniimigtir. Belirlenen kriterlere gére
etek, kadin pantolonu, elbise Uizerine 8
model uygulamasi ve erkek montu Uze-
rine 7 model uygulamasi yapilmistir.
Bunlar klasik kesimli, enine kesimli,
boyuna kesimli, hem enine hem bo-
yuna kesimli modeller, etek, pantolon
ve elbisede asagiya dogru agilan mo-

TEKSTIL ve KONFEKSIYON  1/2006

321



dellerdir. Ancak montta asagiya dogru
acllan bir model gérilmedidi icin mont
grubunda bu kriter ele alinmamistir.
Enine, boyuna, hem enine hem boyu-
na kesimli modellerde 1. uygulama ar-
ka bedenleri klasik, 2. uygulama ise ar-
ka bedenleri de 6n beden gibi ayni ke-
sim 6zelligine sahip modellerdir.

Bu arastirmada degerlendirme yontemi
olarak “Degerlendirme Arastirma Yon-
temi” secilmistir.

Uretim igleminin analizi ve iiretim
akigi :

Beden olgiileri: Ulkemizde Tirk erkek
ve kadin standartlarina uygun 6lgl
tablosu olusturulmadigi ve arastirma-
nin amacina fazla etkili olmadidi igin,
giysi kaliplari Alman erkek ve Alman
kadin Normal Beden Olgii tablolari
dikkate alinarak hazirlanmistir.

Kalip hazirhg@i: Uygulamanin ilk adi-
mini tespit edilen modellerin kaliplari-
nin hazirlanmasi olusturmaktadir. Kul-
lanilan CAD sisteminde bilgisayar arag-
lari kullanilarak (tool) kalip hazirlan-
mistir. Belirlenen 6lgl tablosu dikkate
alinarak ve Muller sistemi kullanilarak
kaliplar hazirlanmigtir. Temel kaliplar
gizildikten sonra belirlenen eksenler-
den kaliplar parcalanarak modeller
olusturulmustur.

Uretim semasi hazirh@i: Dikim isle-
minde kullaniimak Uzere her bir mode-
lin Uretim semalari hazirlanmistir.

Dikim birim siireleri tespiti: Uretim
semasinda yer alan her bir dikim ope-
rasyonunun birim suresi, “MTM” yon-
temi kullanilarak bulunmusgtur. Belirle-
nen tim operasyon sureleri toplanarak
her bir modelin Uretim siresi olusturul-
mustur.

Aragtirmanin ¢aligma sekli

Bu cgalismada asagidaki parametreler
arastiriimigtir:

xParca sayisi: Parga sayisi verisi igin,
bir modeli olusturan pargalarin adet
olarak degeri alinmistir.

x Parca cevresi: Pargca cevresi verisi
icin, bir modeli olusturan pargalarin
cevrelerinin toplaminin metre olarak
degeri alinmigtir.

xDikim suresi: Dikim silresi verisi igin,

arastirmada modelin Uretim semasi
degerlerinden yola c¢ikilarak MTM
Yéntemine gOre operasyon birim
sureleri dakika olarak bulunmustur.
Dikis islemlerinde dagilm zamani
payi olarak %20 ilave edilmigtir.

Arastirmada elde edilen deneme so-
nuglari “SPSS” istatistik paket prog-
rami kullanilarak de@erlendirilmistir.

Aragtirmada “Pearson Korelasyonu”
kullaniimistir. Elde edilen sonugclarda,
“p anlamlilik deg@eri = olasilik” 0,05’ten
kiguk ise (p<0,05) degiskenler arasin-
da ki dogrusal iligki (pozitif korelasyon)
anlamli olarak, pt 0,05 ise dogrusal
iliski anlamsiz olarak degerlendirilmig-
tir. Goézlenen bir olayin degerlendirilir-
ken hangi olaylarin etkisi icinde ol-
dugunun aragtirimasi “Regresyon Ana-
lizio ile yapiimistir.

4. PARCA SAYISI, PARCA
CEVRESI, DiKiM SURESI ILE
ILGILi BULGULAR

4.1. Etek Modelleri

Etek modelleri ile ilgili 8 adet deneme
sonuglarinin “SPSS” istatistik progra-

minda korelasyon analizi incelenmisgtir.
Tablo 1’de korelasyon sonucu bulu-
nan degerler gorilmektedir.

Tablo 1. Etekte parga sayisi, par¢a gevresi,
dikim siresi ile ilgili korelasyon

Faktorler r p n
Parca Sayisi —

. Q . y. 0,968 0 8
Dikim Sdresi

P i -
arga Cevresi 0926 0,001 8

Dikim Sdresi

Degerlendirme sonuglarinin gérildigu
Tablo 1 incelendiginde:

- Parga sayisi ile dikim silresi arasin-
daki iliskide p=0 bulundugu igin, bu
iki de@isken arasinda dogrusal iligki
istatistiksel olarak anlamhdir.

- Parga gevresi ile dikim silresi arasin-
daki iliskide p=0,001 bulundugu igin,
bu iki degisken arasinda dogrusal
iliski istatistiksel olarak anlamlidir.

Sekil 1, parga sayisina gore dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.
Sekil 2, parga gevresine goére dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.
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Sekil 1. Etek modellerinde parga sayisina gore dikim siresinin degisimi

16,000

14,000
12,000

10,000

8,000

*

6,000

4,000
2,000

Dikim siiresi (dak)

0,000 ‘ ‘

Parga gevresi (m)

Sekil 2. Etek modellerinde parga gevresine gore dikim siresinin degisimi
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Sekil 3. Pantolon modellerinde parga sayisina gore dikim suresinin degisimi
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Sekil 4. Pantolon modellerinde parga cevresine gore dikim suresinin degisimi
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Sekil 5. Elbise modellerinde parga sayisina gore dikim siresinin degisimi
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Sekil 6. Elbise modellerinde parga gevresine gore dikim siiresinin degisimi

4.2. Kadin Pantolonu Modelleri

Kadin pantolon modelleri ile 8 adet
deneme sonuglarinin “SPSS” istatis-
tiksel programinda korelasyon analizi
incelenmistir.

Tablo 2’'de korelasyon sonucu bulunan
degerler gérilmektedir.

Degerlendirme sonugclarinin goruldigu
Tablo 2 incelendiginde:

- Paga sayisi ile dikim suresi arasin-
daki iliskide p=0 bulundugu igin bu iki
degisken arasinda dogrusal iligki
istatistiksel olarak anlamhdir.

- Parga cevresi ile dikim slresi ara-
sindaki iliskide p=0 bulundugu igin,
bu iki degisken arasinda dogrusal
iliski istatistiksel olarak anlamlidir.

Tablo 2. Pantolonda par¢a sayisi, parca
cevresi, dikim siresi ile ilgili ko-

relasyon
Faktorler r p n
Parca Sayisi
Dikim Sdresi 0,942 0 8

Parca Cevresi

Dikim Siresi 0,946 0 8

Sekil 3, parca sayisina gore dikim su-
resinin degisimini géstermektedir.

Sekil 4, parga gevresine goére dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.
4.3. Elbise Modelleri

Elbise modelleri ile ilgili 8 adet deneme
sonuglarinin “SPSS” istatistik progra-
minda korelasyon analizi incelenmigtir.

Tablo 3'de korelasyon sonucu bulunan

degerler gérilmektedir.

Tablo 3 Elbisede parga sayisi, par¢ga ¢ev-
resi, dikim suresi ile ilgili korelas-

yon
Faktorler r p n
Parca Sayisi — 0936 0001 8
Dikim Sdresi ’ ’
P i -

arga Cevresi 0793 0019 8

Dikim Sdresi

Deneme sonuglarinin gérildigu Tablo
3 incelendiginde:

- Parga sayisi ile dikim suresi arasin-
daki iliskide p=0,001 bulundugu igin,
bu iki degisken arasinda dogrusal
iliski istatistiksel olarak anlamlidir.

- Parga cevresi ile dikim stresi arasin-
daki iliskide p=0,019 bulundugu igin,
bu iki degisken arasinda dogrusal ilis-
ki istatistiksel olarak anlamlidir.

Sekil 5, parga sayisina gore dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.

Sekil 6, parga gevresine goére dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.
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4.4, Mont Modelleri

Mont modelleri ile ilgili 7 adet deneme
sonuglarinin “SPSS” istatistik progra-
minda korelasyon analizi incelenmigtir.

Tablo 4’de korelasyon sonucu bulunan
degerler gérilmektedir.

Tablo 4. Montta parga sayisi, parga cev-
resi, dikim suresi ile ilgili korelas-

yon
Faktorler r p n
Parga Sayisi —
Dikim Sdresi 0,942 0,002 7
Parga Cevresi —
Dikim Sdresi 0.977 0 7

Deneme sonuglarinin gérildigu Tablo

4 incelendiginde:

- Parga sayisi ile dikim suresi arasin-
daki iliskide p=0,002 bulundugu igin,
bu iki degisken arasinda dogrusal
iligki istatistiksel olarak anlamlidir.

- Parga cevresi ile dikim stresi arasin-

daki iliskide p=0 bulundugu igin, bu iki
degisken arasinda dogrusal iligki ista-
tistiksel olarak anlamhidir.

Sekil 7, parca sayisina gore dikim su-
resinin degisimini géstermektedir.

Sekil 8, parga gevresine goére dikim
suresinin degisimini gdstermektedir.

5. PARCA SAYISI, PARCA
CEVRESI, DiKiMm SURESI ILE
ILGILi SONUGLAR

Parga sayisi ve parga gevresi birbiri ile
iligkili iki faktorddr. Dikim islemi ta-
mamen pargalarin cevreleri ile iligkili
bir islemlerdir. Model Uzerindeki kalip
parga sayisi arttikga, kaliplarin toplam
cevreleri artacak, kullanilan sistemlerin
ozelligine bagh olarak dikim surele-
rinde degismeler meydana gelecektir.

Arastirmadaki tim modellerde parga
saylisl ve parga gevresinin artmasi di-
kim siresini arttirmaktadir. Model igin-

/
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Sekil 7. Mont modellerinde parga sayisina gore dikim siresinin degisimi
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Sekil 8. Mont modellerinde parga gevresine gore dikim siiresinin degisimi
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deki parga sayisinin artmasi demek,
birlestirilecek olan cizgilerin artmasi de-
mektir. Birlestirilecek olan gizgiler artin-
ca dogal olarak dikim islemi uzayacak-
tir. 2002 yilinda Dr. Mucella Guner
tarafindan gergeklestirilen “Dikim Islem-
lerinin  Birim Surelerini Belirlemede
Plan Zamanlar Ydnteminin Uygulan-
masi ve Bir Matematiksel Model Ge-
listirme” konulu arastirma gergevesin-
de dikim uzunlugu arttik¢ca dikim sure-
lerinin arttigi tespit edilmigtir (Gulner,
2002).

Etek, kadin pantolonu, elbise ve mont
modellerinde dikim siresi regresyon
denklemleri agagidadir.

Etek dikim suresi (dk)=
0.276+0.282xparga gevresi (m)

K. pantolon dikim suresi (dk)=
4.517+0.183xparga cevresi (m)

Elbise dikim suresi (dk)=
7.724+0.197xparga gevresi (m)

Mont dikim stresi (dk) =
2.456+0.191xparga gevresi (m)
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