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Bobinleme isleminde, iplik hatalarmim kontrol edilmesi ve uzaklastirilmasi sonrasinda iplik uglarinin birlestirilmesi, art islemlerin

verimliligi ve kalitesi yoniinden 6nemlidir. Pamuk/Elastan ipliklerin ug birlestirme bolgesindeki mukavemet ve kopma uzamasina ug

birlestirme havasinin ve iplik biikiim katsayisinin etkisini incelemek igin havali ve su piiskiirtmeli elastosplicer ile denemeler yapilmustir.

Anahtar Kelimeler: Bobinleme, iplik ug birlestirme, elastin

ABSTRACT

In winding process, after detecting and cutting the faults on the yarn, splicing of the yarn ends is important for productivity and

quality of following processes. Pneumatic elastosplicer and injection elastosplicer have been applied to define the effects of air blast for

splicing and yarn twist to the tenacity and elongation at break of cotton/elastane yarns.
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1. GIRIS

Bobinleme isleminde dikkat edilmesi
gereken islemlerden biri, iplikteki hatali
bdlgelerin tespit edilip uzaklastiriima-
sindan sonra, kops ve bobinden gelen
iplik uglarinin, sonraki islemlerde ran-
diman ve kalite yéninden sorun olus-
turmayacak sekilde birlestirimesidir. Ip-
lik Uretiminde gesitli materyallerin kul-
lanilmasi nedeniyle iplik ug birlestirme
islemlerinde zorluklarla karsilagildigin-
dan, ginimuze kadar birgcok iplik ug
birlestirme yéntemi gelistiriimistir. Elas-
tan karigimli ipliklerin bobinlenmesin-
de, havali standartsplicer yaninda, bu
iplikler icin 6zel olarak geligtiriimis ha-
vali elastosplicer veya su puskurtmeli
elastosplicer kullanilabilmektedir.

iplik dzelliklerine bagl olarak, uygun
iplik ug¢ birlestirme ayarlarini tespit
eden ve bu ayarlarin iplik u¢ birlesme

bolgesi Ozelliklerine etkisini inceleyen
galismalar oldukga azdir. Son bes se-
nedir yapilan galismalar bazi bobin
makinelerini, splicer tiplerini ve iplik
ozelliklerini icermektedir. Ancak, elas-
tan karigimli iplikler Gzerine c¢alisma-
lara rastlanmamaktadir.

Bobin makinesindeki ayar parametre-
lerinin iplik u¢ birlestirme kalitesine
etkileri ilk olarak 2000 senesinde
Cheng ve Lam tarafindan incelenmig-
tir. Cheng ve Lam yaptiklari ¢alisma-
da, farkh iplik u¢ birlestirme kosulla-
rinin ve iplik parametrelerinin, hava ile
uglari Dbirlestiriimis olan %65Pamuk-
%35Poliester karigimh ipliklerde iplik
mukavemetine etkilerini arastirmiglar-
dir. Calismada, Mesdan Jointair 114
havall standartsplicer ve Instron 4411
iplik mukavemet dlcim cihazini kullan-
miglardir. Iplik ugc agma hava mikta-

rinin, ug birlestirme siresinin ve bu-
kim katsayisinin birlesme bdlgesinde-
ki mukavemet Uzerinde etkili oldugunu
tespit etmiglerdir.

Dash, Ishtiaque ve Alagirusamy 2002
senesinde yaptiklari c¢alismada, kon-
vansiyonel ring ve kompakt ipliklerini
karsilastirmistir. Iplik ug birlestirme
asamasinda her iki iplik tipi icin de
havall standart ve su puskurtmeli iplik
uc birlestirme teknikleri kullaniimistir.
Sonug olarak, kompakt ipliklerde uglar
birlestirilen bdélgenin  mukavemetinin
ring ipliklerden yiksek oldugunu, an-
cak kompakt ipliklerde iplik ug birlesme
bdlgesi mukavemetinin normal iplik
mukavemetine oraninin konvansiyonel
ring ipliklerinkinden daha dusuk ol-
dugunu belirtmislerdir.

Bu calismada; havali elastosplicer ve
su puskurtmeli elastosplicer kullanila-
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rak, bukim katsayilari 0e=3,5 ve 0e=4,5
olan Ne 30 Pamuk/Elastan karigiml
ipliklerin bazi farkli ug birlestirme ayar-
larindaki birlesme bdlgesi Ozellikleri
karsilastiriimistir. Boylece, splicer c¢e-
sitlerinin ve iplik ug birlestirme ayarlari-
nin iplik mukavemetine ve iplik kopma
uzamasina etkileri incelenmisgtir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Numune ipliklerin Uretiminde Vouk-
1992 model cer makinesi kullaniimigtir.
Cer adimi 8+8 dublajli 2 pasajdan
olusmaktadir. Kullanilan fitii makinesi
Zinser-1992 modeldir. Numune iplikler,
Ingolstadt-1970 model ring iplik
makinesinde 6000 devir/dakika hizla
Uretilmigti. 50 mm c¢apli flang bile-
zikler, C9 tipi kopga, 250 mm boyunda
masuralar ve Pinter elastan besleme
tertibati  kullanilmigtir.  On  manson
sertligi 65 Shore’dur.

Numune ipliklerin ug birlestirme deney-
lerinde, Schlafhorst firmasinin RM-tipi
magazinli Autoconer 338 bobin maki-
nesi kullaniimigtir. Kopma mukavemeti
testlerini gerceklestirmek amaciyla, Sta-
timat-M tipi iplik kopma mukavemeti
otomatik test cihazi kullaniimigtir.

2.2. Yontem

Calismada, havali elastosplicer ve su
puskurtmeli elastosplicer olmak Uizere
iki farkli splicer tipi kullanilarak, iplik ug
birlestirme igleminin iplik &6zelliklerine
etkisi incelenmistir. Denemelerde iki
farkh splicer tipi igin de bazi ayarlar
sabit tutulmustur. Diger ug birlestirme
ve iplik parametrelerinin etkileri gdzlen-
migtir.

Calismada DZ3 tipi prizma kullaniimig
olup, ipliklerin prizmaya duzgun yatiril-
masini saglayan kilavuz plakalarin ara-
larindaki mesafe 1.9 mm olarak, bobin-
den ve kopstan emilen iplik uglarinin
kesilmesini saglayan makaslar arasi
mesafe ise 73 mm olarak ayarlanmig-
tir. Bu mesafe, ug agma ve ug birlesg-
tirme bolgesine girecek olan iplik uzun-
lugunu belirlemektedir.

Schlafhorst bobin makinelerinde, iplik
ug birlestirme prizmasi Uzerinde bulu-

nan u¢ agma tlplerinin pozisyonlari,
ipligin Z ya da S bukimlu oluguna gére
ayarlanmaktadir. Projede kullanilan ip-
likler Z bUkdmld oldugundan, Ust agma
tlpl saat Gg yonlne, alt agma tipu ise
saat dokuz yoénune ayarlanmistir.

iplik ug birlestirme igleminde, iplik ug-
larini agmada kullanilacak hava ba-
sincl ve iplik u¢ agma suresini belir-
lemek amaciyla mikroiglemciden giri-
lerek degistirilen iki farkli ayar noktasi
bulunmaktadir. iplik ug¢ agma siiresi
degeri 1-7 (20-140 ms) arasinda se-
cilebilmektedir. Elastan karigsimli iplik-
lerde bu deger, Schlafhorst firmasinin
onerdigi  “7” seviyesinde segilmigtir.
Bunun nedeni, iplik ug¢ agma asama-
sinda, agma tupleri igerisine emilen
elastan karnigimh esnek iplik uglarinin,
tip disina zamanindan erken gikmala-
rini engellemektir. Iplik ug agmada kul-
lanilacak hava basinci 3,5 bar segil-
migtir.

ipliklerin birlestirimesinde kullanilacak
hava basincinin ve iplik ug birlestirme
islem silresinin belirlendigi iki farkl
ayar noktasi bulunmaktadir. iplik ug
birlestirme islem siresi mikroiglemci-
den deger girilerek degistirilebilmekte-
dir. Daha 6nceki galismalarda belirtil-
digi gibi, iplik ug birlestirme islem sure-
si arttinldiginda ug birlesme bdlgesinin
mukavemeti olumsuz yoénde etkilendi-
ginden, bu deger dislk seviyede sabit
olarak 6 kodunda (6x20=120 ms) se-
cilmistir. Iplik ug birlestirme havasi igin
5 bar ve 7 bar farkli ayar degerleri kul-
lanilmistir.

Su puskartmeli elastosplicer tipinde,
havall elastosplicer ayarlarina ek ola-
rak, iplik ug birlestirme esnasinda su-
yun puskirtilme stiresi ayarlanabil-
mektedir. 20-200 ms arasinda girilebi-
len bu deger, 40 ms ve 80 ms segil-
migtir.

Testler boyunca sabit tutulan baska bir
parametre ise besleme kolu pozisyo-
nudur. Besleme kolu; bikimua agiimis
iplik uclarinin, prizma igerisinde birles-
tirilirken, geri cekilmelerini saglayarak
iplik uc birlesme bdlgesi kalinhidini
ayarlamaktadir. Besleme kolu pozis-
yonu, materyalin elyaf uzunluguna bagl
olarak ayarlanmaktadir. Calismada,

Schlafhorst firmasinin deneyimlerine
ve On testlere dayanilarak Pamuk/
Elastan iplikler icin besleme kolu ilk
pozisyonda tutulmustur (Sekil 1).

vV

Sekil 1. Pamuk/Elastan iplikleri igin besle-
me kolu pozisyonu

Makine Unitelerinden dogdabilecek fark-
liiklarin elimine edilmesi amaciyla, nu-
mune ipliklere ait batin iplik ug bir-
lestirme islemleri ayni bobinleme (ni-
tesinde yapilmigtir. Calismada, normal
ve uglari birlestirilmis ipliklerin kopma
mukavemeti testlerini gerceklestirmek
amaciyla kullanilan, Statimat-M tipi
iplik kopma mukavemeti otomatik test
cihazina ait veriler agsagidaki gibidir:

B Cene araliklari : 500 (mm)

B Yk Hucresi 210 (N)

B Test hizi : 5000 (mm/d)
B On yiikleme : 0.50 (cN/tex)

Ne 30 Pamuk/Elastan ipliklerin Ureti-
minde, kullanilan cer bandi inceligi Ne
0,130; fitil bandi inceligi Ne 1,30 ve
blikumu 41,5 T/m’dir. Kullanilan fitil pen-
ye hattindan gegirilmis olup, inceligi Ne
1,20 ve bukimua 34,9 T/m’dir. 44 dtex
incelikte Lycra/DuPont marka elastan
kullaniimigtir.

Denemelerde kullanilan iplik ézellikleri
ve iplik ug birlestirme ayar parametre-
leri Tablo 1°de goérilmektedir.

Tablo 1. Kullanilan iplik 6zellikleri ve iplik
ug birlestirme ayar parametreleri

Materyal Pamuk/Elastan
iplik Numarasi Ne 30
Elastan Numarasi 44 dtex
Bikim katsayisi a.3,5 ve ae4,5
Elastan ¢ekim orani 3,47

Ug¢ acma hava basinci 3,5 bar

Ug birlestirme kodu 7 (140 ms)

(suresi)

Ug Birlestirme Hava

5 bar ve 7 bar
Basinci
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Tablo 2.

Havali ve su puskirtmeli elastosplicer ile uglari birlestirilen Ne 30 Pamuk/Elastan ipliklerin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi sonuglari

o g 2 | Iplik numarasi: Ne 30 iplik numarasi: Ne 30
] £ ]
ﬁ R 'g ﬁ Blkium katsayisi(ae): 3.5 BUkium katsayisi(ae): 4.5
E _\8/ (,5) E Elastan gekim orani: 3.47 Elastan gekim orani: 3.47
g g g g Elastan numarasi: 44 dtex Elastan numarasi: 44 dtex
m 2| 5 o
s&1 3| s
x 2 x Mukavemet Mukavemet % Kopma Uzama Mukavemet | Mukavemet %Kopma Uzama
= @ = (cN/Tex) % azalma uzamasl % azalmasi (cN/Tex) % azalma uzamasl % azalmasi
5 0 | 6-0-0 10,96 16,28 5,62 11,93 12,59 11,13 6,15 4,21
5 40 | 6-0-0 11,39 12,99 5,40 15,36 13,71 3,25 6,25 2,65
5 80 | 6-0-0 11,90 9,09 5,70 10,66 13,45 5,08 6,14 4,36
7 0 6-0-0 10,78 17,61 5,41 15,40 12,38 12,64 5,92 7,68
7 40 | 6-0-0 10,75 17,88 5,16 19,12 13,27 6,35 6,26 2,49
7 80 | 6-0-0 11,56 11,69 5,35 16,14 13,11 7,48 5,97 7,00
iplik Referans
N ) 13,09 0,00 6,38 0,00 14,17 0,00 6,42 0,00
Degerleri
iplik numarasi: Ne30, Elastan ¢cekim orani: 3,47
Elastan numarasi: 44 dtex, ae: 3,5
& 20
E
N 15
©
g 4 — W5 bar
o a7 bar
>
g 5]
=
= 0
0 40 80
Su puskiirtme siiresi (ms)

Sekil 2. Elastan gekim orani 3.47, elastan numarasi 44 dtex ve biikim katsayisi (ae): 3,5 olan Ne 30 Pamuk/Elastan ipliklerin, elastosplicer
ve su puskurtmeli elastosplicer ayarlarina gére ortalama mukavemet ylzde azalmalar

iplik uc birlesme bdlgesindeki muka-
vemet ve kopma uzamasi degisimini
belirleyebilmek amaciyla, segilen tim
ayarlar igin 15’er adet iplik u¢ birlesme
bolgesi olusturulmustur. Daha sonra
bu ug birlesme bdlgelerindeki mukave-
met ve kopma uzamasi Olgumleri
Statimat-M cihazinda gerceklestirilmig-
tir. Iplik Gretim asamasinda farkh ig
Unitelerinde uretilen ipliklerin 6zellikleri
farkl olabileceginden, dlgimlerin yapil-
dig1 ipliklerin ayni ig Unitesinde Uretil-
mis olduguna dikkat edilmistir.

2. BULGULAR VE TARTISMA

Ug birlestirme iglemi, su puskurtilme-
digi durumda (su puskurtme siresi: 0

ms) sadece hava sayesinde havali
elastosplicer ile yapilmaktadir. Yine
havall elastosplicer kullanilirken, ay-
rica bir miktar su puskurtildiginde
sistem su puskirtmeli elastosplicer
olarak adlandirilmaktadir. Havali ve su
puskurtmeli elastosplicer ile uglari bir-
legtirilen Ne 30 Pamuk/Elastan iplik-
lerin birlesme bdlgesi kopma mukave-
meti ve kopma uzamasi sonuglar
Tablo 2'de gérilmektedir. Ayar para-
metrelerine ve iplik 6zelliklerine goére
sistemlerin kargilastiriimalari ise Sekil
2, Sekil 3, Sekil 4 ve Sekil 5de goril-
mektedir.

Bobinleme sonrasi dokuma hazirlik ve
dokuma islemlerinde iplik kopuslarinin

onlenebilmesi igin iplik uc¢ birlesme
bolgesindeki ortalama mukavemet
azalmasinin %20’den daha dusuk ol-
masl! istenmektedir. Havali veya su
puskurtmeli elastosplicer kullanildigin-
da, her iki sistem icin de mukavemet
azalmasinin %20’nin altinda oldugu
gorilmektedir. Bu, her iki sistemin kul-
laniminin da, piyasada yaygin olarak
kullanilan elastan karigimli Ne 30 pa-
muk iplikleri icin uygun olacagini gos-
termektedir.

iplik ug birlestirme havasi arttiginda
mukavemetin azaldigi goértlmektedir.
Bu nedenle 5 bar hava ile galismak
mukavemet yéniinden daha iyi sonug-
lar vermektedir. Su pliskirtmeli sistem-
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iplik numarasi: Ne30, Elastan ¢cekim orani: 3,47
Elastan numarasi: 44 dtex, ae: 4,5

@ 20

E

8 15

©

° W5 bar
g 10

o a7 bar
8 5| —

4

2 —

e 0

0 40 80

Su piiskiirtme siiresi (ms)

Sekil 3. Elastan gekim orani 3.47, elastan numarasi 44 dtex ve bikim katsayisi (ae): 4,5 olan Ne 30
Pamuk/Elastan ipliklerin, elastosplicer ve su plskirtmeli elastosplicer ayarlarina gore
ortalama mukavemet ylizde azalmalari

iplik numarasi: Ne30, Elastan ¢cekim orani: 3,47
Elastan numarasi: 44 dtex, ae: 3,5

20
(1]
§_ 15
58

M5 bar

g E 10
s 8 07 bar
O ®©
¥
N

0 40 80

Su puskiirtme siiresi (ms)

Sekil 4. Elastan ¢ekim orani 3.47, elastan numarasi 44 dtex ve bikim katsayisi (a.): 3,5 olan Ne 30
Pamuk/Elastan ipliklerin, elastosplicer ve su puskirtmeli elastosplicer ayarlarina goére
ortalama kopma uzamasi ylizde azalmalari

iplik numarasi: Ne30, Elastan ¢ekim orani: 3,47
Elastan numarasi: 44 dtex, ae: 4,5

g 20

S - 1

S g W5 bar
NE»]

ET a7 bar
e N

¥

R

I mm— B

0 40 80

Su puskiirtme siiresi (ms)

o o O O

Sekil 5. Elastan gekim orani 3.47, elastan numarasi 44 dtex ve bukim katsayisi (ae): 4,5 olan Ne 30
Pamuk/Elastan ipliklerin, elastosplicer ve su puskirtmeli elastosplicer ayarlarina gore
ortalama kopma uzamasi ylizde azalmalari
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de 40 ms ve 80 ms su puskirtme
suresinde mukavemet yoninden ha-
vali elastosplicera gére daha iyi de-
gerler elde edilmektedir. a¢:3,5 oldu-
gunda 80 ms su puskirtilmesi ug bir-
lesme bdlgesinin mukavemetinde belir-
gin iyilesme saglamaktadir. a.:4,5 ol-
dugunda her iki sistemde de muka-
vemet azalmasi dismektedir. Bu deger,
havall elastosplicer sisteminde % 15’in
altina inerken, su puskurtmeli sistemde
ise %10’un altinda olmaktadir.

Sistemler mukavemet kaybi yoninden
genel olarak degerlendirildiginde, bir
¢ok isletme igin elastosplicer kullanimi-
nin uygun olacadi dusunilmektedir.
Ancak, su puskirtmeli sistemin kulani-
miyla bir miktar daha iyilesme saglana-
bildiginden, eger bu sistem tercih edi-
lecekse, 80 ms yerine 40 ms su pus-
kirtme silresi kullanilarak ve ug birles-
tirme havasi 5 bar segilerek enerji sar-
fiyati azaltilabilir.

Ozellikle dokuma isleminde iplik ko-
puslarinin azaltilabilmesi hususunda,
iplik u¢ birlesme bdlgesindeki kopma
uzamasinin yiksek olmasi istenir. Ha-
vali veya su puskirtmeli elastosplicer
kullanildiginda, her iki sistemde de
ortalama kopma uzamasi azalmasinin
birbirlerine yakin sonuglar verdigi goé-
rilmektedir. 0e:4,5 oldugunda her iki
sistemde de kopma uzamasi azalmasi
daha az olmaktadir ve degerler %10’
un altinda kalmaktadir.

Kravatin Hikayesi

=+PUW %DKDGOWh1$/
gl'26%1

iplik uc birlestirme havasi arttiginda,
mukavemet gibi kopma uzamasi de-
gerlerinin de olumsuz yonde etkilendigi
g6zlenmektedir. Bu nedenle 5 bar ha-
va ile calismak daha uygun olacaktir.
Havali ve su puskirtmeli sistem ara-
sinda ug birlesme bdlgesindeki kopma

uzamas! yonunden belirgin farklilik

gOrulmemistir.
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Bu calismanin yapilmasinda destek
olan Tubitak Tekstil Arastirma Mer-
kezi'ne, Schlafhorst A.G. ve Midas A.S.
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TERZILIKDE KULLANILAN YABANCI KELIMELERIN
TURKCELESTIRILMIS SEKLI

ESKI
Aplike
Bant
Birit
Drapaj
Duble

Ekstrafor

Ekolet
Gode
Hirsto
Klos

Kontre

Kup
Miilaj
Pili

Pilikase
Pilispley

Sans
Suples
Sifl

Somizet

Volan

TURKCELESTIRILMEMIS SEKLI

Ustten yapistirma
Serit
Ilik atkis1

Model uygulanmasi

Kumasi beslemek
Oya

Omuz pamugu
Bolluk

Zigzag dikis
Yarim Daire
Karsilik

Kesik sekiller
Beden kalib1
Kirma
Karsilikli kirma
Gilines kirmasi
Diiz iplik
Rahatlik
Tutucu dikis
Gomlek yakast
Firfir
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